发明内容

本发明目的是针对上述不足而提供一种以经过再生加工过的使用后耐火材 料为主要原料，产品配方合理，工艺可行的一种以使用后的不定型耐火材料为 主料的再生耐火浇注料。           

本发明的技术解决方案是：以使用后的不定型耐火材料为主料的再生耐火 浇注料，由以下重量百分比的原料制成：           

用后耐火材料A或用后耐火材料B    70-85份，           

用后耐火材料C        10-15份，           

用后耐火材料D        2-6份，           

烧结镁砂、刚玉或碳化硅中一种或组合5-8份，根据使用用后耐火材料A 或用后耐火材料B分别加入，           

粉料                5-8份，           

微粉                1-3份，           

结合剂              1-5份，           

分散剂              0.03-0.1份，           

促凝剂              4.5-6％；           

所述的用后耐火材料A是指MgO质类用后耐火材料中的原质层，不含铁， 其中含MgO≥65％；SiO2≥10％；           

所述的用后耐火材料B是指Al2O3-SiC-C质类用后耐火材料中的原质层，其 中Al2O3≥55％；SiC≥20％；   所述的用后耐火材料C是指用后耐火材料中的不含铁的变质层，其中MgO ≥45％，SiO2≥5％(由MgO质类用后耐火材料变质层形成的)，或Al2O3≥25％，SiC ≥5％(由Al2O3-SiC-C质类用后耐火材料变质层形成的)；           

所述的用后耐火材料D是指用后耐火材料中的含铁的变质层，或MgO质类 用后耐火材料中的含铁的原质层，其中：Fe2O3≥55％；           

所述的粉料为烧结镁砂粉、硅粉或MA尖晶石粉；           

所述的微粉为二氧化硅微粉或氧化铝微粉。           

所述的促凝剂是镁盐溶液10％浓度的水溶液。           

用后耐火材料A，是用后MgO质耐火材料(如MgO中间包料、MgO-Al2O3钢包 料)的原质层，经分类、破碎、人工挑选、再次破碎、磁选、筛分等再生加工 而得(参见附图)。           

用后耐火材料A中MgO质量百分比含量≥65％；SiO2质量百分比含量≥10％， 其筛分为四种粒度，按重量份比，其中：15-5mm为20-30份；5-1mm为15 -25份；1-0mm为15-25份；≤0.088mm为15-25份。           

用后耐火材料B，是用后Al2O3-SiC-C(ASC)质耐火材料(如Al2O3-SiC-C铁 沟料、Al2O3-SiC炉用料)的原质层，经分类、破碎、人工挑选、再次破碎、筛 分等再生加工而得(参见附图)。           

用后耐火材料B中Al2O3质量百分比含量≥55％；SiC质量百分比含量≥20％， 其筛分为四种粒度，按重量份比，其中：15-5mm为20-30份；5-1mm为15 -25份；1-0mm为15-25份；≤0.088mm为15-25份。          

用后耐火材料C是用后耐火材料的不含铁的变质层(渗透层和侵蚀层)，经 分类、破碎、人工挑选、再次破碎、磁选、筛分等再生加工而得(参见附图)。           

用后耐火材料C筛分为四种粒度，按重量份比，其中：15-5mm为1-10份； 5-1mm为1-5份；1-0mm为1-5份；≤0.088mm为2-10份。           

用后耐火材料D是用后耐火材料含铁的变质层(渗透层和侵蚀层)，或MgO 质类用后耐火材料中的含铁的原质层，经分类、破碎、人工挑选、再次破碎、 磁选、筛分等再生加工而得(参见附图)。           

用后耐火材料D筛分为二种粒度，按重量份比，其中：5-1mm为1-3份； 1-0mm为1-3份。           

使用材料A时，配以烧结镁砂。其粒度组分为：5-3mm为2-5份；3-1mm 为1-4份；1-0mm为2-5份。           

使用材料B时，配以刚玉和碳化硅。刚玉其粒度组分为：5-3mm为2-5份； 3-1mm为1-4份；1-0mm为2-5份。碳化硅其粒度组分为：1-0mm为2-5 份；≤0.088mm为2-8份。           

在用后耐火材料中添加烧结镁砂或刚玉、碳化硅，是为了保证产品质量， 增加产品的抗热震性、抗侵蚀性、抗氧化性，提高耐火度、强度和使用寿命。 根据用后耐火材料的成分，适当调整配比。           

粉料为烧结镁砂粉或硅粉、MA尖晶石粉。使用材料A时，配以烧结镁砂粉、 MA尖晶石粉，其粒度为：≤0.088mm。           

使用材料B时，配以硅粉、MA尖晶石粉其粒度为：≤0.088mm。   MA尖晶石粉作为改性剂，对提高用后耐火材料的抗渣性有明显的效果。           

微粉为二氧化硅微粉、氧化铝微粉，其粒度为：≤5μm。           

微粉的加入对产品抗侵蚀性、抗氧化性和耐压强度有明显的提高。也可以 提高产品抗渣性能和致密化。           

结合剂为硅铝凝胶粉。           

用后耐火材料成分和杂质控制有误差，使用硅铝凝胶粉和微粉形成复合结 合剂，大大提高了浇注料的强度。           

分散剂为三聚磷酸钠、六偏磷酸钠一种或者两种。           

分散剂可以增加物料与水的亲和力，增加产品的流动性，使处理的性能显 著提高。           

促凝剂为镁盐溶液10％浓度的水溶液。           

分散剂和促凝剂的选用，改善了浇注料的施工性能，有效的控制了施工周 期。           

将上述原料按不同粒度搅拌均匀，再加入微粉、分散剂、结合剂进行混合 搅拌，再加入含促凝剂的水进行搅拌，即可浇筑于指定的预制模具中，也可以 在现场直接使用。           

本发明以资源循环利用为出发点，适当考虑生产成本，以保证产品质量和 工艺适用性为重点，通过对使用后耐火材料的分类、拣选、加工，做到再生原 料细致分类，科学合理配置，成分配比准确，便于控制。特别是添加新原料以 后，使产品抗热震性、抗侵蚀性、抗氧化性能大大提高，耐火度高、强度大、 使用寿命大幅度提高。           

本发明的优点是：1、充分利用废弃资源，实现资源循环再利用，避免资源 浪费。本发明是全方位的再利用(包括定型耐火材料、不定型耐火材料、原质 层、渗透层和侵蚀层)，提高了资源利用率。2、对用后不定型耐火材料进行再 生加工，使原料细致分类，科学合理配置，成分配比准确，便于控制。通过对 用后耐火处理成分的掌握，可以采取精细整体设计，使原料的各组分之间达到 优化组合，以保证产品质量。3、由于是再生料，所以选用了硅铝凝胶粉为结合 剂，提高了浇注料的强度；选用了三聚磷酸钠、六偏磷酸钠为分散剂和镁盐溶 液为促凝剂，改善了浇注料的施工性能，有效的控制了施工周期。4、在用后耐 火材料中添加烧结镁砂或刚玉、碳化硅和粉料，可以为了保证产品质量，增加 产品的抗热震性、抗侵蚀性、抗氧化性，提高耐火度、强度和使用寿命。保证 了产品的实用性。5、对用后不定型耐火材料进行再生加工得到的原料，可以根 据原料成分多方面利用，如：对经过再生加工不含铁的渗透层和侵蚀层可以用 于捣打料，或者用于筑炉，以及做覆盖剂等。对于经过再生加工含铁的渗透层 和侵蚀层可以直接进炉，或者做造渣剂。6、降低了成本，增加了生产企业和下 游企业的经济效益。           

下面将结合实施例、附图对本发明的实施方式作进一步详细描述。           

附图说明

附图是本发明工艺框图。       

