权利要求书

        1.陶瓷结合剂，按重量百分比，所述陶瓷结合剂的组分及含量为：  

        二氧化硅25%-45%，粒度不大于5微米的超细二氧化硅15%-25%，四硼酸钠14%-20%，氧化铝8%-13%，碳酸锂4%-8%，氧化锌5%-10%，氧化镁1%-2%，碳酸钡0%-1%，氧化钛3%-5%。  

        2.根据权利要求1所述陶瓷结合剂，其特征在于：  

        所述组分的粒度均不大于180目。  

        3.陶瓷结合剂的制备方法，按以下步骤进行：  

        备料步骤：按重量百分比，原料的组分及含量为二氧化硅25%-45%，粒度不大于5微米的超细二氧化硅15%-25%，四硼酸钠14%-20%，氧化铝8%-13%，碳酸锂4%-8%，氧化锌5%-10%，氧化镁1%-2%，碳酸钡0%-1%，氧化钛3%-5%；  

        球磨步骤：将保温后的原料在300转/分钟的条件下球磨5小时-6小时，冷却至常温；  

        过筛步骤：将冷却后的原料过180目的筛；  

        重复所述球磨步骤与所述过筛步骤至所有原料通过180目的筛，混合均匀。  

        4.陶瓷结合剂的制备方法，按以下步骤进行：  

        备料步骤：按重量百分比，原料的组分及含量为二氧化硅25%-45%，粒度不大于5微米的超细二氧化硅15%-25%，四硼酸钠14%-20%，氧化铝8%-13%，碳酸锂4%-8%，氧化锌5%-10%，氧化镁1%-2%，碳酸钡0%-1%，氧化钛3%-5%；  

        干燥步骤：将备好的原料在300摄氏度的条件下保温3小时；  

        球磨步骤：将保温后的原料在300转/分钟的条件下球磨5小时-6小时，冷却至常温；  

        过筛步骤：将冷却后的原料过180目的筛；  

        重复所述球磨步骤与所述过筛步骤至所有原料通过180目的筛，混合均匀。  

        5.陶瓷结合剂磨具的制造方法，包括备料步骤、成型步骤、烧结步骤及冷却步骤，  

        其特征在于：  

        所述备料步骤中的陶瓷结合剂的组分按重量百分比为：二氧化硅25%-45%，粒度不大于5微米的超细二氧化硅15%-25%，四硼酸钠14%-20%，氧化铝8%-13%，碳酸锂4%-8%，氧化锌5%-10%，氧化镁1%-2%，碳酸钡0%-1%，氧化钛3%-5%，所述组分的粒度均不大于180目；  

        所述烧结步骤为：将成型步骤中制得的坯块加热至300摄氏度-400摄氏度，并保温1小时-2小时；保温之后的坯块加热至600摄氏度-700摄氏度并保温1小时-2小时；再将保温之后的坯块加热至760摄氏度-820摄氏度并保温2小时-4小时。  

        6.根据权利要求5所述陶瓷结合剂磨具的制造方法，其特征在于：  

        所述烧结步骤中的升温速率为3摄氏度/分钟-5摄氏度/分钟。  

        7.根据权利要求5或6所述陶瓷结合剂磨具的制造方法，其特征在于：  

        所述备料步骤中的原料按重量份数包括金刚石100份，所述陶瓷结合剂30-50份，填料5-10份及临时粘结剂6-10份。  
