发明内容

        针对现有技术存在的问题，本发明以Al2O3-MgO-CaO合成耐火料为原料，通过控制原料的粒度配比，生产出了一种无污染、烧结速度快、结构致密、收得率高的透气砖修补料，所述透气砖修补料能够应用在工作温度不低于1200℃的冶炼炉(例如，转炉)上。  

        本发明的一方面提供了一种透气砖修补料的制造方法，所述制造方法包括以下步骤：将Al2O3-MgO-CaO合成耐火料制备成粒径小于5mm的颗粒、粒径小于1mm的颗粒和粒径小于0.088mm的细粉；将粒径小于5mm的颗粒、粒径小于1mm的颗粒和粒径小于0.088mm的细粉形成混合料，其中，按重量百分比计粒径小于5mm的颗粒占0～100％、粒径小于1mm的颗粒占0～100％并且粒径小于0.088mm的细粉占0～30％；将混合料在混碾机上混练3min以上，然后出料，经包装后得到透气砖修补料。  

        根据本发明一方面的透气砖修补料制造方法，其中，所述混合料按重量计可由15份～30份的粒径小于0.088mm的细粉和70份～85份的粒径小于5mm的颗粒和/或70份～85份的粒径小于1mm的颗粒组成。  

        根据本发明一方面的透气砖修补料制造方法，其中，所述制备不同粒径的颗粒的步骤可通过粉碎和筛分完成，所述制备细粉的步骤可通过粉碎、球磨和筛分完成。  

        根据本发明一方面的透气砖修补料制造方法，其中，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料按重量百分比计可包括55％～68％的Al2O3、15％～28％的MgO、1％～12％的CaO、不大于4％的SiO2以及不大于2％的Fe2O3。  

        根据本发明一方面的透气砖修补料制造方法，其中，所述透气砖修补料可应用在工作温度不低于1200℃的冶炼炉上。  

        根据本发明一方面的透气砖修补料制造方法，其中，所述透气砖修补料可应用在转炉上。  

        根据本发明的另一方面提供了一种透气砖修补料，所述透气砖修补料由Al2O3-MgO-CaO合成耐火料组成，其中，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料按重量百分比计包括55％～68％的Al2O3、15％～28％的MgO、1％～12％的CaO、不大于4％的SiO2以及不大于  2％的Fe2O3。  

        根据本发明另一方面的透气砖修补料，其中，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料可由冶金炉渣和刚玉渣制得。  

        根据本发明另一方面的透气砖修补料，其中，所述透气砖修补料可以是应用在工作温度不低于1200℃的冶炼炉上的透气砖修补料。  

        根据本发明另一方面的透气砖修补料，其中，所述透气砖修补料可以是转炉透气砖修补料。  

        本发明采用由废弃的冶金炉渣-刚玉渣制得的耐火原料为原料，通过控制原料的粒度配比，生产出了一种无污染、烧结速度快、结构致密、收得率高的透气砖修补料，所述透气砖修补料能够应用在工作温度不低于1200℃的冶炼炉(例如，转炉)上。因此，与现有技术相比，本发明在当前耐火原料日益匮乏和环境要求越来越高的情况下，既解决了耐火原料问题，又解决了环境问题，具有良好的经济效益和社会效益。  

