具体实施方式

        在下文中，将结合示例性实施例来详细描述本发明。  

        本发明的技术方案是：使用孔径为5mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，筛下物即为本发明中提到的粒径小于5mm的颗粒。使用孔径为1mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，筛下物即为本发明中提到的粒径小于1mm的颗粒。用孔径为0.088mm的筛子对经过粉碎和球磨的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，筛下物即为本发明中提到的粒径小于0.088mm的细粉。根据不同类型透气砖修补料的透气率的要求，将不同配比的上述颗粒和细粉加入混碾机混练3min以上。  

        这里，粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒的配比量可占混合料总量的0～100wt％，粒径小于1mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒的配比量可占混合料总量的0～100wt％，粒径小于0.088mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料细粉的配比量可占混合料总量的0～30wt％。具体来讲，对于透气率要求高的透气砖修补料，粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒的配比量可适当增加；对于透气率要求低的透气砖修补料，粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒的配比量可适当减少，而粒径小于1mm和/或粒径小于0.088mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料的配比量可适当增加。  

        在本发明的优选实施例中，所述混合料按重量计可由15份～30份粒径小于0.088mm的细粉和70份～85份的粒径小于5mm的颗粒和/或70份～85份的粒径小于1mm的颗粒组成。根据本发明的优选实施例，由于混合料中含有能够改善粘结效果的粒径小于0.088mm的细粉15份～30份，所以使用该优选实施例的透气砖修补料后形成的修补物的强度能够得到改善并且其透气率能够适当减小。  

        在本发明中，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料可由诸如高炉渣、转炉渣和/或电炉渣等的冶金炉渣和刚玉渣制得。例如，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料可由高炉渣和刚玉渣制得，且其成分可以为：Al2O3含量为55wt％～68wt％，MgO含量为15wt％～28wt％，CaO含量为＜12wt％，SiO2含量为＜4wt％，Fe2O3含量为＜2wt％。  

        本发明的透气砖修补料适合应用于工作温度不低于1200℃的冶炼炉(例如，转炉)上，并且当根据本发明的透气砖修补料应用与工作温度不低于1200℃的冶炼炉时，其     将发生自烧结，从而进一步形成了适合的结构致密度和要求的透气率。  

        实施例1  

        利用Al2O3-MgO-CaO合成耐火料生产转炉透气砖修补料。使用孔径为5mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于5mm的颗粒。将得到的粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒，在混碾机上混练3min后出料，经包装即为转炉透气砖修补料。  

        所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料的成分为：Al2O3含量为55wt％，MgO含量为28wt％，CaO含量为12wt％，SiO2含量为2wt％，Fe2O3含量为2wt％，余量为其它杂质。  

        实施例2  

        利用Al2O3-MgO-CaO合成耐火料生产转炉透气砖修补料。使用孔径为1mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于1mm的颗粒。将得到的粒径小于1mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒，在混碾机上混练3min后出料，经包装即为转炉透气砖修补料。  

        所述的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料成分为：Al2O3含量为68wt％，MgO含量为15wt％，CaO含量为10wt％，SiO2含量为4wt％，Fe2O3含量为2wt％，余量为其它杂质。  

        实施例3  

        利用Al2O3-MgO-CaO合成耐火料生产转炉透气砖修补料。使用孔径为5mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于5mm的颗粒。使用孔径为1mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于1mm的颗粒。将得到的粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒和粒径小于1mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒按照1∶1的配比，在混碾机上混练3min后出料，经包装即为转炉透气砖修补料。  

        所述的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料成分为：Al2O3含量为62wt％，MgO含量为24wt％，CaO含量为8wt％，SiO2含量为3wt％，Fe2O3含量为1wt％，余量为其它杂质。  

        实施例4  

        利用Al2O3-MgO-CaO合成耐火料生产转炉透气砖修补料。使用孔径为5mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于5mm的颗粒。使用孔径为0.088mm的筛子对经粉碎和球磨后的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于0.088mm的细粉。将得到的粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒和粒径小于0.088mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料细粉按照7∶3的配比，在混碾机上混练4min后出料，经包装即为转炉透气砖修补料。  

        所述的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料成分为：Al2O3含量为60wt％，MgO含量为27wt％，CaO含量为7wt％，SiO2含量为2wt％，Fe2O3含量为2wt％，余量为其它杂质。  

        实施例5  

        本实施例与实施例4基本相同，区别在于粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒和粒径小于0.088mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料细分按照重量份数17∶3的配比，在混碾机上混练5min后出料，经包装即为转炉透气砖修补料。  

        实施例6  

        利用Al2O3-MgO-CaO合成耐火料生产转炉透气砖修补料。使用孔径为5mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于5mm的颗粒。使用孔径为1mm的筛子对经粉碎的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于1mm的颗粒。使用孔径为0.088mm的筛子对经粉碎和球磨后的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料进行筛分，以得到粒径小于0.088mm的细粉。将得到的粒径小于5mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒、粒径小于1mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料颗粒和粒径小于0.088mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料细粉按照重量份数7∶7∶3进行配比，在混碾机上混练3min后出料，经包装即为转炉透气砖修补料。  

        所述的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料成分为：Al2O3含量为65wt％，MgO含量为28wt％，CaO含量为4wt％，SiO2含量为1wt％，余量为其它杂质。  

        实施例7  

        本实施例与实施例6基本相同，区别在于粒径小于5mm、小于1mm和小于0.088mm的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料按照重量份数85∶85∶15进行配比，在混碾机上混练5min后出料，经包装即为转炉透气砖修补料。  

        综上所述，本发明采用由废弃的冶金炉渣-刚玉渣生产的Al2O3-MgO-CaO合成耐火料为原料，生产出一种无污染、烧结速度快、收得率高的转炉透气砖修补料，减少了环境污染和资源浪费，实现了在耐火材料领域中的再利用，为资源再循环开辟了新途径，具有良好的经济效益、社会效益和环境效益。  

