权利要求书

        1.一种透气砖修补料的制造方法，其特征在于，包括以下步骤：  

        将Al2O3-MgO-CaO合成耐火料制备成粒径小于5mm的颗粒、粒径小于1mm的颗粒和粒径小于0.088mm的细粉；  

        将粒径小于5mm的颗粒、粒径小于1mm的颗粒和粒径小于0.088mm的细粉形成混合料，其中，按重量百分比计粒径小于5mm的颗粒占0～100％、粒径小于1mm的颗粒占0～100％并且粒径小于0.088mm的细粉占0～30％；  

        将混合料在混碾机上混练3min以上，然后出料，经包装后得到透气砖修补料。  

        2.如权利要求1所述的透气砖修补料的制造方法，其特征在于，所述混合料按重量计由15份～30份的粒径小于0.088mm的细粉和70份～85份的粒径小于5mm的颗粒和/或70份～85份的粒径小于1mm的颗粒组成。  

        3.如权利要求1或2所述的透气砖修补料的制造方法，其特征在于，制备不同粒径的颗粒的步骤通过粉碎和筛分完成，制备细粉的步骤通过粉碎、球磨和筛分完成。  

        4.如权利要求1或2所述的透气砖修补料的制造方法，其特征在于，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料按重量百分比计包括55％～68％的Al2O3、15％～28％的MgO、1％～12％的CaO、不大于4％的SiO2以及不大于2％的Fe2O3。  

        5.如权利要求4所述的透气砖修补料的制造方法，其特征在于，所述透气砖修补料应用在工作温度不低于1200℃的冶炼炉上。  

        6.如权利要求4所述的透气砖修补料的制造方法，其特征在于，所述透气砖修补料应用在转炉上。  

        7.一种透气砖修补料，其特征在于，所述透气砖修补料由Al2O3-MgO-CaO合成耐火料组成，其中，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料按重量百分比计包括55％～68％的Al2O3、15％～28％的MgO、1％～12％的CaO、不大于4％的SiO2以及不大于2％的Fe2O3。  

        8.如权利要求7所述的透气砖修补料，其特征在于，所述Al2O3-MgO-CaO合成耐火料由冶金炉渣和刚玉渣制得。  

        9.如权利要求7所述的透气砖修补料，其特征在于，所述透气砖修补料是应用在工作温度不低于1200℃的冶炼炉上的透气砖修补料。  

        10.如权利要求7所述的透气砖修补料，其特征在于，所述透气砖修补料是转炉透气砖修补料。  
