具体实施方式
为能进一步了解本发明的发明内容、特点及功效，兹例举以下实施例，并结合附图详 细说明如下：           
实施例1           
一种酸性炉衬石英砂耐火材料，含有以下组分，各组分的重量份为，石英砂99份， 硼酸2份，氧化铝0.3份，氧化铁0.02份，氧化锆0.08份。石英砂耐火材料容重为 2.18g/cm3。           
石英砂质地优良的变质石英岩矿产：纯度高，SiO2≧99%，系典型的β石英；碱性 氧化物含量低，其中CaO+MgO≦0.05%,Fe2O3≦0.02%,K2O+Na2O痕量；含微量有益氧化物 ZrO2；石英晶粒微细而均匀；晶粒≦10μｍ，晶粒集中度≧85%。           
实施例2           
一种酸性炉衬石英砂耐火材料，含有以下组分，各组分的重量份为，石英砂99份， 硼酐1份，氧化铝0.3份，氧化铁0.02份，氧化锆0.08份。石英砂耐火材料容重为 2.18g/cm3。           
石英砂质地优良的变质石英岩矿产，同实施例1，系典型的β石英。           
实施例酸性炉衬石英砂耐火材料，进行烧结对炉衬寿命的影响：           
石英砂具有较复杂的晶形转变，烧结的目的之一是使炉衬材料烧结层石英晶变进行的 较彻底，尤其希望烧结层中含有较多的α-方石英成份。晶变不彻底的烧结层含有较多的 α-鳞石英甚至残留有α-石英。           
在573℃时β-石英向α-石英转化，此时体积膨胀率为0.82%,此时升温速度不宜太快, 否则将达不到我们所希望的α-方石英结构,而不再发生相变,直至1600℃形成石英玻璃。           
在850℃-1300℃烧结网络迅速建立，在此期间对烧结起决定作用的是B2O3和砂料中 SiO2等形成低熔点的化合物SiO2.B2O3由于以上反应的进行，在1300℃时，烧结网络完全 形成。在870℃时有晶形转变α-石英向α-鳞石英转化，此时体积膨胀率为16%,1200℃时 体积膨胀达到最大值，直到1470℃止。在此期间升温不宜过快,以防止烧结层因巨大的相 变应力而产生的裂纹和疏松。           
在1470℃时，发生α-鳞石英向α-方石英的晶型转化，此时体积膨胀率为4.7%。坩 埚正常工作温度处于α-方石英区域。在石英的同质异晶转变中，体积发生很大变化，由 于SiO2.B2O3的形成，使砂料体积收缩，部分抵消了石英因晶变形成的膨胀。炉衬材料的 添加剂为硼酐时，在烧结过程中水分含量较低，可以使烧结时间大大缩短。由于本系列石 英砂干振料使用相变砂-即将石英砂经高温加热，率先发生晶形转变，而后再打筑、烧结 形成炉衬坩埚。该方法降低了炉衬烧结时的体积膨胀（<3.5%,1600°C），提高了炉衬的 使用寿命，而且把炉衬的烧结时间缩短为不超过13个小时。           
本发明由于有非常优异的烧结性能，使用本系列炉衬材料，可以将胎具钢板厚度降 到2毫米左右。同时炉口不用作特殊处理，绝不会发生剥离、钻铁现象。           
本实施例所得的酸性炉衬石英砂耐火材料，相继应用在1T、5T、15T、20T、30T无芯 中频感应炉上，本系列石英砂干振料，熔化使用炉龄可稳定达350炉次，双联24小时连 续使用炉龄稳定达到6周，耐火材料的使用效果良好。  

